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Lagerliste Schleifscheiben

Aufbau der keramischen LAPPORT-Schieifscheibenspezifikation

Kornart:
Mormalkorund MK
|Halbedelkorund HK.
Edelkorund wel EKw
Edealkorund rosa EKra
Edelkorund rubin Ekdra
{dunkelrot)
Edelkorund pink EKp
Einkristallkorund EKsp
Sinterkorund B
Siliciumcarbid dunkel SCd
Siliciumcarbid grin SCg
Korngrébe:
sehr grob F-8. F-10, F-12
grob F-14, F-16, F-20, F-24
| mittel F-30, F-36, F-46, F-54, F-60 _
fein F-70, F-80, F-90, F-100, F-120, F-150, F-180
sehr fein F-220, F-230, F-240, F-280
teinst {Finish) F-320, F-360, F-400, F-500, F-600, F-800, F-1000, F-1200
Hértegrad: _
sahr weich C,0,E
weich F.GH
|mittel I Jot, K, LM
hear N, O, P
sehr hart Ou R, ST
|GuBerst hart LY
Porositat:
dicht 1,23
| mittel 4.5 6
affen 7.8.8
pords 10, 11,12, 13, 14
sehr porbs 15, 16, 17 und 18
Bindung:
Korund:
Flachschleiten W500- kilhler Schiiff / V580 - Profilireue
Rundschisifen W770 - universeller Einsatz

Profilrundschieiden

V810 - hart, hohe Standzeil

Feinzchleifen ab F-240 V750
Siliciumcarbid:

Flachschieifen V700
Rundschieilen V700
Feinzchleifen ab F-240 V750
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Lagerliste Schleifscheiben

An Lager gefiihrie Schleifscheibenformen:

Schleifscheibe DIN 150 525 Form 1

Schieifscheibe DIN 150 525 Form 7
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Lagerliste Schleifscheiben LHPPORT

Schleiftechnik
Reduzierringe
Durch Kunststoffringe kénnen Schieifscheibenbohrungen auf kleinere Durchmesser reduziert werden!

Folgende Reduzierringe halten wir vorratig:

Bohrung @ mm reduziert auf @ mm
20 18,17, 16, 15, 14, 13, 12, 10
25 22,20, 19, 18, 17, 16, 15, 14, 13
30 25, 22, 20
32 30, 20, 18, 16
40 32
51 40, 35, 32, 30
76 51

Hierbei gilt es zu beachten:
Der Innendurchmesser des Flanschsitzes mul3 grdBer sein als der Bohrungsdurchmesser (H) der Schleifscheibe.
Der Reduzierring darf nur zur Fihrung auf dem Durchmesser der Wellen (H1) dienen, nicht als Befestigung!
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Lagerliste Schleifscheiben LHPPOHT

Schleiftechnik

Legende Korn

MNonmalkomnd = |NK Edalkorund pink = |EKp
Edelkorund weild | = [Ekw | Einkristallkorund = |EKzp
Edelkorund blavy | = |EKb Sinterkorund =B

Edelkorund rosa | = [Ekiro  [Silicium Carbid dunkel | = |SCd
Edelkorund rubin | = |Ekdro | Silicium Carbid grin = |SCq

AuBenrundschleifen

P F G W E

& g g | o e e o B & =
Mani L Wird By N & ]

Werkstoff 1 Werkstoff 2 |Anwendung | LANr | Fom | & % 2 wr | e | e | aee [ Komart E‘ g g pesonder

2| = - - = 5 -
T - %

“Stahle, gehariet, un-niedrig legier mittel bis fein | 190527 1 350] a3z0| 1era ERw 601 K 3
_Stéihla, gehéret, hoch legien + HSS fain 190500 | 1 200] 2500 127.0 SCg 100 1 5
Stdhle, gehdnet, hoch legiert + HSS fiein 190501 1 300 320 51,0 SCg 100 I 5
Stdhle, gehdriet, hoch legiert « HSS fein 190502 1 300 3200 1270 SCqg 100 ] 5
Stahle, gehdret, hoch legiert + HSS fesin 190503 1 300[ 40,0 T6.2 SCag 100 | 5
_Stdhla, gehdrlet, hoch legier + HSS fein 190504 1 3000  40.0] 127.0 SCg 100 1 5
Stahle, gehdret, hoch legiert + HSS mittel bis fein | 190505 1 300  250] 1270 SCqg 601 Jol 5
S1dhle, gehdriet, hoch legiert + HSS mittel bis fein | 120506 1 300f 320 51.0 SCq B0 Jol 5
_Stéhle, gehéarlel, hoch legier + HSS mittel bis fein | 190507 | 1 200] 320] 127.0 SCg B0 Jot 5
‘Stdihle, gehartet, hoch legiert + HSS mittel bis fein | 190508 1 3000 400 762 SCg 011 Joi 5
“Sidinle, gehariel, hoeh legier + HSS mittel bés fein | 190509 1 300]  40,0] 127.0 SCqg 601 Jot 5
_Stéihla, gehdrel, hoch legien + HSS lesin 190520 | 1 350] 320 127.0 SCg 100 1 5
“Stahle, geharlet, hoch legiert + HSS fein 180521 1 350] 400 762 SCg 100 [ 5
Stdhle, gehdret, hoch legiert +« HSS fein 190522 1 as0] 40,00 1370 SCqg 100 ] 5
Stihle, gehdret, hoch lagien + HSS mittel bés lein | 190523 1 aso]  400[ 1270 EKsp/EKw | B0A 1 [
Sahle, geharlet, hoch legierl + HSS miltel bis fein | 190524 | 1 350] 320 127.0 SCyg B0/1 Jot 5
Stdhla, gehartet, hoch legiert + HSS mittel bis fein | 190525 1 350] 40,0 Th.2 SCg B0 Jot 5
Stihle, gehdnet, hoch legien + HSS mittel bés fein | 190526 1 350 40,00 127.0 |SCyq 601 Jot 5
Sthle, gehdnet, hoch lagien + HES Tain 190533 1 400l  3zo0] 127.0 SCq 100 I 5
Stdhle, geharet, hoch legiert + HSS fiesiny 190534 1 400] 400 1270 SCg 100 | 5
Stihle, gehdret, hoch legiert +« HSS mittel bis fein | 190535 1 a00] 400 1270 EKsprEKw 601 I [
Stdhle, gehdret, hoch legiert + HSS rmittel bés fein | 130536 1 400] 3z0] 127.0 SCqg &0 Jol 5
_Stdhle, gehdiret, hoch legient + HSS rnittel bis fein | 190537 1 400] 4000 127.0 SCg B0 Jot 5
Sidhle, geharet, hoch legiert + HSS fiein 190542 1 450 40,0 2052 SCg 100 I 5
Stahle, gehdret, hoch legier + HSS mittel bis fein | 190543 1 450 500 2032 EKsp/EEw |  B0N1 I ]
_Stdhla, gehédret, hoch legiert + HSS mittel bis fain_| 190644 1 450] 40.0] 203,32 SCg 6011 Jol 5
Slﬁhla gehiret, hoch legiert « HSS fiein 190547 1 500 600 2052 SCg 100 ] 5
Sidhle, gehdrtet, hoch legiert « HSS mittel bis fein | 120548 1 500 600 2032 EKsp/EEKw | 601 I ]
SIH'IIB gehartat, hoch legier + HS5 miltal bis fain | 190549 1 spo]  e0,0] 2037 SCg &0 Jol 5
Slﬂﬂe gehdrtet, un-niedrig legiert mittel bis fein | 120510 1 300[ 2500 127.0 EKw &0 K -]
Siahle, gehdrtet, un-niedrig legiert mittel bis lein | 190511 1 300 320 51.0 EKw &0 K [
Stahle, gehdrel, un-niedrig legien rmittel bis fein | 190512 1 oo  sz0] 1270 EKw &0 K &
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Lagerliste Schleifscheiben LHPPOHT

Schleiftechnik

AuBenrundschleifen

P F G W E

sl gl e| vl =l o v i o | & Sosondor.

Werkstoff 1 Werkstoff 2 |Anwendung | LA | Fom | § | € | 2 ne e | e | e | e mark 'éa g
ol ol s T heit

E § d ] Lol Lol = a
_Stihla, gehérlet, un-fniedrig lagiart mittel bis fein | 120513 1 300l  400[ 762 Ekw &0 K 6
Slﬁhla gehartet, un-niedrig legiert mittel bés fein | 190514 1 300]  40.0] 1270 EKw 601 K [
“Sainle, geharat, un-‘niedrig lagiert fen 180515 1 300]  250] 1270 EKw 801 Jot 3
Stahle, geharet, un-niedrig legert fain 190516 1 300] 320 51.0 EKw 20N Jot &
_Stahle, gehdrtet, un-iniedrig legiert figin 190517 1 300] 320 1270 EKw 801 Jot &
Stahle, gehdnet, un-/niedrig legiert feln 190518 1 3o00] 400 76.2 ERw B0A Jot [
Stahla, gehdriet, un-/nisdrig legiert fain 190519 1 300 40,00 127.0 Ekw 201 Jot &
Stahle, gehartet, un-iniedrig lagiert mittel bis fein | 190528 | 1 350] 40.0] 762 EKw 601 K 6
Stdhle, gehdriet, un-niedrig legiert mittel bis fein | 190529 1 350] 40.0] 1270 EKw 601 K 3
S1hle, gehariet, un-/niedrig legiert fedn 190530 1 3s0]  3z0] 1270 EKw B0 J [
SIH'II& gehartet, un-niedrig legert fain 190531 1 350 40,0 T6.2 EKw B0 Jol [
Stahle, gehariet, un-niedrig legiert fiein 190532 1 350(  40,0] 127.0 EKw B0 Jol 5
Stdhle, gehdriet, un-niedrig legier mittel bis fein | 120538 1 4000 320 127.0 EKw 01 K ]
SIH'IIB gehartet, un-niedrig legert mittel bis fain | 190539 1 400] 40,0 127.0 EKw &0 K [
SIH1I9 gehdrtet, un-niedrig legiert figin 190540 1 a00f 3320|1270 EKw a0 Jot [
Siahle, gehdriet, un-niedrig legiert fein 190541 1 a00] 40,00 1270 EKw B0 Jol ]
_Stéihla, gehérel, un-niedrig lagier rrittal bis fein | 190545 1 450]  40,0] 2032 EHw 601 K &
Slﬂ'lla gehdret, un-/niedrig legiert fein 190546 1 450( 40,00 2032 EKw aan Jol [
Stahle, gehdrtet, un-niedrig legiert mittel bis lein_ | 120550 1 s00[ 60,00 2032 EKw &0 K [
Stdhle, gehdret, un-niedrig legiert fesinn 190551 1 soo] 60,0 2032 EKw 0N Jol ]
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Lagerliste Schleifscheiben LHPPOHT

Schleiftechnik

Legende Korn

= |NK Edelkorund pink = |EKp
= |[Ekaw ||Einknstallkorund = Eksp
Edelkorund blaw | = |[EKb Sinterkorund = |B
Edelkorund roga | = |EkKro  ||Silicium Carbid dunkel | = [SCd
Edelkorund rubin | = [Ekdro || Silicium Carbid grin = |5Cg |
Flachschleifen
F F G W E
o % o NN I I —— 2 = = o
= Mg A Ward B 5 ar -
Werkstoll 1 Werkstolt 2 |Anwendung | LANr | Ferm | B S| S| = | w | | e | Komar: % 5 g2 | 8|3 |EE'°."°""°"
2 g |l= == s |a|a [
< b L] ﬁ
Einsalzstanie, Milrerstahl, 258HRG Stellite [universell 191008 1 200] 200 320 B/EKw 541 F 10| V581 [MP
Einsalzstihle, Nilrierstahl, 259HRC Stellite universell 191003 1 200] 250 £1.0 B/EKw 541 F 10 | V581 [MP
Einsalzstdhle, Nilrierslahl, 258HRC Stellite universell 191014 1 22s] 250 S1.0 B/EKw 54/1 F 10| V580 [MP
Einsatzstihle, Milrierstahl, =S58HRC Stellite |universell 191020 1 2500  25.0 510 B/EKw 5411 F 10 | V580 [MP
Einsalzstihle, Milrierstahl, 259HRC Stollite |universell 191035 1 300] 50,0 76,2 B/EKw 541 F 11 [ v581 |MSP
Einsatzstihle, Mitrierstahl, 258HRC Stellite |un|'.rarnell 191036 1 300 50,0 127.0 B/EKw 5411 F 11 WE81 | MSP
Einsalzstahle, Nilrierstahl, z58HRC Stellite Juniversell 181051 1 350] 500 7.2 B/EKw 54/1 F 11| v5a0 [MP
Einsalzsiahle, Nilierstahl, z59HRC Siellite |universel 191052 | 1 350] 500 1270 B/EKw 54/1 F 11| V580 |m-'-
Einsalzstihle, Milrierstahl, 258HRC Stallite universell 191067 1 4000 400 1270 B/EKw 541 F 11| V580 [MP
Einsalzstihle, Nilrierstahl, z58HRC Shallite universell 191068 | 1 400] 50.0] 127.0] BYEKw 54/1 F 11| v581|MSP
Einsatzstdhle, Nitrierstahl, z59HRC Stellite [universell 191034 7 300] 50.0] 76,2 15501 10,0] 10,0 B/EKwW 5471 F 11_| V581 |MSP
Einsalzstihle, Milrierstahl, 259HRC Stallite |univerzall 191050 7 as0] 5000 127.0] 20000 100 100 B/EKw 541 F 11 [ V581 [MSP
Einsalzstihle, Nitrierstahl, 258HRC Stedlibe univirsall 191066 7 400 5000 1270 2000] 100] 100 B/EKw 5411 F 11 V581 |MP
ME-Matalle,
Alu Keramik,
Gusseisen, Harimetall Kunstsiofie  |universall 191017 1 250] 250, §1.0 SCg 484 H 10| V581 | MSP
ME-Mealalle,
Alu Kerarnik,
Gusseisen, Hartmetall Kunstsiofie |universell 191027 7 300) 500 76.2| 1550 10.0| 10,0 8Cg 4614 H 10| V580 [MP
ME-hMatalle,
Alu,Keramik,
Gusseisen, Hartmatall Kunstsiodie Juniversell 191043 7 350] 500 76,2 2000] 100 100 SCg A6/4 H 10 | V581 [MP
NE-Metalle,
Alu,Keramik,
‘Gussaisen, Hartmatall Kunststoffe |universall 191059 7 400] 5000 1270 20000 10,0 100 SCg 464 H 10 | V580 |MP
Stdhle, gehartet, hoch legien
=50HAC s B4HAC universell 191000 1 200] 20,0 32,0 EKro/EKD| 481 G 9 | V700 |MP
Stéhle, gehanet, hoch legiert
>59HAC = B4HRC |universell 191001 1 200) 250 51,0 EKro/EKD| 4811 G 9 | V581 | MSP
Stihle, gehdrtet, hoch legier
>59HRAC s B4HRC univirsall 191010 1 225 25,0 51.0 EKro/EKD| 481 G k] V581 | MSP
Stdhla, gehidnet, hoch lagiart
»59HRAC = 64HRC |universell 191015 1 250) 250 51,0 EKro/EKD| 4841 G 9 | V580 |MP
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Lagerliste Schleifscheiben LHPPOHT

Schleiftechnik

Flachschleifen

P F G w E
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Werkstoff 1 Werkstoff 2 Anwendung LA-Mr | Farm i E E o s vata | s | TR '% t § _§ - Besonder-
e g runga- 5_’ heit
] & st 12 o E & | &

Stihle, genariet, hoch legier |
=59HAG s 64HRAC universell 191022 1 300)  50.0) 762 EKro/EKB| 4811 G 9 | V581 |M
Stahle, gehanet, hoch legiert | |
=50HRC = B4HRC universell 191023 1 300 5000 1270 EKro/EKD| 481 G ] V581 M
Stahle, gehdriel, hoch legiert | |
>59HAG s 84HRAC universell 191038 1 350) 50,0 762 EKro/EKb|  46/1 G g | V580 |M
Stihle, gehdriet, hoch legiert | |
>S0HRC = B4HRGC universell 191039 1 350] 50,00 1270 EKr/EKD| 4801 G 9 | V580 |M
Stahle, gehdrel, hoch legert | |
=>59HAG 5 84HRC universell 191054 1 400 40,0  127.0 EKro/EKb| 4601 G 8 | V581 [MS
Stahle, gehariet, hoch legier |
>59HRC 5 B4HRC universell 191055 1 400] 50,00 1270 EKro/EKD| 4801 G 9 | V581 |Ms
Stahle, gehdriel, hoch legert |
>58HAC = 84HRC |universell 191021 7 a00]  so00| 762 15500 100 100 EKro/EKb| 4801 G g | wsa1 M
Stdhle, gehartet, hoch legiert |
>59HRC = B4HRG universell 191037 7 a3s0] 50,00 1270 20000 10,00 10,0 EKro/EKD| 4801 G 9 | V580 |M
Stahle, gehariel, hoch legert |
=58HAG = 64HRGC |universell 191053 7 4001 5000 1270 20000 10,00 100 EKro/EKD| 461 G ] V700 |M
Stahle, gehanet, hoch legier S59HAC |universall 191002 1 200] 200 320 B/ERw 461 H 10| V581 |MS
Stéhle, gehinel, hoch legiert S59HRC |universell 191003 1 2o0] 250] s1.0 BEKw 4611 H 10 | V581 [MS
Stahle, gehdret, hoch legiert S53HRC |universell 191011 1 225] 250 510 B/EKw 461 H 10| V581 [MS
_Stahle, gehanet, hoch legier S58HRC |universell 191016 1 250] 250 1.0 B/EKw 461 H 10| V581 JMS
Stahle, gehanet, hoch legier S50HRG |universall 191025 1 300] 500 76 B/ERwW 461 H 11| V580 [M
Stahle, gehdnel, hoch legien SESHAC |universell 191026 1 aoo]  so.0] 1270 BEKw 4611 H 11| w580 M
Stahle, gehanet, hoch legien SE3HRC |universell 191041 1 350 5000  76.2 B/EKw 4611 H 11| w581 [M
Stéhle, gehiret, hoch legiert <59HRC |universell 191042 1 3s0|  so0f 1270 B/EKw 481 H 11| w581 M
Stahle, gehanet, hoch legier s50HRC universell 191057 1 400 40,00 1270 B/EKw 461 H 11| w580 [M
Stahle, gehdnel, hoch legier SESHAC universell 191058 1 400  so.0] 1270 BEKw 461 H 11| w580 M
Stahle, gehanet, hoch legiert sE3HRC |universell 191024 7 00| s0.0]  76.2] 15500 100 10,0 B/EKw 4601 H 11 | v5a0[m
Stdhle, geharet, hoch legier S59HRC |universell 191040 7 350 500 127.0] 2000 100 100 B/EKw 481 H 11 [ V581 M
Stahle, gehanel, hoch legien s50HRC universell 191056 7 400l 50,00 1270 2000] 10,00 10,0 B/EKw 461 H 11 [ w580 [M
Stahle, ungehariet, niedrig legiert >58HRC Juniversell 191006 1 2000 20,0 32,0 EKb 4B8/5 G 10| V700 ||-'l
Stahle, ungehanet, niedrig legier =59HAC universell 181007 1 2000 250 51,0 EKb 485 G 10| w581 |ms
Stahle, ungeharat, niedrig legiert >58HRC |universell 191013 1 22| 2500  S1,0 EKb 46/5 G 10| w581 |I'-|S
Stihle, ungeharted, niedrig legier >59HAC universell 191018 1 250] 250 51,0 EKb 4B/5 G 10| vsai |us
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Lagerliste Schleifscheiben LHPPOHT

Schleiftechnik

Flachschleifen

o P F G | W E .

Werkstolf 1 Werkstoff 2 |Anwendung [ LA-Nr | Form E % ‘E *E ..;"'E E", i [ | Momart g g g g % ﬁ;?mder

E B | g | e | e 8 £ |@ |~
Stéihle, ungehéinet, niedrig legier >59HRC Juniversell 191032 1 300) s0.0| 76.2 Ekb 46/5 G 11| vsei |HS
Stihle, ungehdrted, niedrig legier >55HRC universell 191033 1 300| 50,0 1270 EKb 46/5 G 11| 581 |m
Stiihle, ungehéet, niedrig legier =59HRC Juniversell 191048 1 350 s0.0| 76.2 EKb 46/5 G 11| V580 ||.|
Stéihle, ungehfinet, niedrig legier =58HRC universell 191049 1 aso|  so0| 1270 EKB 4B/5 G 11 | wvsan |m
Stdhle, ungehariet, niedrig legiert >59HRC |universell 191064 1 400 400 127.0 EKb 465 G 11 | V581 |I|I
Stdihle, ungehériat, nledrig legier >5HRC universell 191065 1 400| 500| 127.0 Ekb 46/5 G 11| w581 |H
Stéhle, ungehiriet, niedrig legiert >59HRC |universell 191031 v 00| 5000 72| 15500 10.0] 100 Ekb 465 G 11 | V5e |I'|lS
Stéihle, ungehdret, niedrig legier >55HRC universell 191047 7 350] 50,0 i27.0| 2000] 10.0] 10.0 Ekb 46/5 G 11| V580 |M
Stahle, ungehértet. niedrig legiert ~59HRC |universell 191063 | 7 400 s0.0] 127.0{ 2000] 100 100 EKDb 46/5 G 11| vse |I'|'I
Stéihle, ungehdet, niedrig legier >59HRC universell 191069 350) 400| 127.0 Ekb 46/5 G 11| V580 |M
Stiihle, ungehfiret, niedrig legiert S59HRC universell 191004 1 z00] 2oo0| 320 EKb 485 [ 10| V580 |H
Stiihle, ungehéret, niedrig legiert SS9HRC Juniversell 191005 1 2000 2500 S1.0 Ekb 46/5 | 10| V580 ||.|
Stéihle, ungehfinet, niedrig legiert <59HRC universell 191012 1 zo5| 250 510 EKb 4815 [ 10| Voo |H
Stahle, ungehdret, niedrig legier S59HRC universell 191018 1 2s0) 250 s1.0 EKb 4675 ! 10| w581 |Ms
Stéihle, ungehfinet, niedrig legier S59HRC universell 191029 1 aoo] s00| 762 EKb 4B/5 | 11 | vsa |m
Stahle, ungehirel. niedrig legier S58HRC |universell 191030 1 300] 5000 127.0 EKb 465 I 1_iveet |HS
Stahle, ungehdrted, niedrig legiert SS9HRC universell 191045 1 3s0) 500| 782 Ekb 46/5 [ 11| V581 |HS
Stéhle, ungehartet, niedrig legient SS9HRC |universel 191046 | 1 350  50.0] 1270 EKb 46/5 [ 11| w580 |I'|'I
Stéihle, ungehdnet, niedrig legiert SS9HRC universell 191070 1 350) 400| 127.0 Ekb 46/5 | 11| 581 |HS
Stéhle, ungehartet, niedrig legient SSO9HRC Juniversel 191061 1 400] _40.0] 1270 EKb 48/5 [ 11| w580 |I'|'I
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Flachschleifen

P F G W E
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Werkstoff 1 Werkstotf 2 |Anwendung | LANr | Fom | § el 2 |= ||| =] Komart: | '8 = E 2 § Desonder
E E & | e | e E = |~
Stiihle, ungehiriel, nisdrig legiert SSSHRC universell | 191082 | 1 00| 00| 1270 EKb 485 | 11| vsss |r.ls
Stahle, ungehariet, niedrig legiert S5HAC universall 191028 7 300] 50,0 76.2| 1550 10.0] 10,0 EKb 46/5 | 11 | w581 |HS
Stéhle, ungehirel, niedrig legier 259HRC universall 191044 ¥ 350 50,0 127,00 2000 10,0 10,04 EKb 4B/5 | 11 V581 |h‘5
Stahle, ungehantet, niedrig legiert S59HRC |universell | 191060 | 7 a00] 500 127.0| 2000 100 100 EKb 4615 | 11| vseo M
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Lagerliste Schleifscheiben LHPPORT

Schleiftechnik

Legende Korn

Mormalkonnd = |NK._ |Edelkorund pink = EkKp
Edelkorund weili | = |Ekw | Einkristallkorund = |EKsp
Edelkomund blau | = [EKb  [Sinterkorund = B

Edelkorund rosa | = [EKro | Silicium Carbid dunkel | = |SCd
Edelkorund rubin | = |EKdro | Silicium Carbid grin = |SCq

L
Slel | o || %] koma| 8| g | B |eesoncer
Werkstolf 1 Werkstolt 2 [Anwendung | LA-Nr | Fom | & 2 = s - p s e 1B = g .
& P rungs rurgs £ heil
2|s| 8| = | = § £
I
Baustahle, niedrig leg. Stdhle Gussaisen  |grob 192500 1 125 20,0 32,0 NK 365 o 3
Baustahle. niedrig leg. Stahle Gusseisen | mittel bis fein | 192501 1 125] 200 32.0] MK 80/5 N [
Baustihle, niedrig leg. Stéhbe Gusseisen  |grob 192505 1 150] 20,0 22,0 MK 36/5 [+] 3
Baustahle, niedrig leg. Stihle Gusseisen | mittel bis fein | 192506 1 150 20,0 32.0] MK 80/5 N [
Baustihle, niedrig leg. Stihle Gusseisen  |grob 192510 1 176] 250 22,0 MK 36/5 [+] 3
Baustahle, niedrig leg. Sidhle Gusseisen  [grob 192511 1 175] 250 51.0] NK 36/5 (] 3
Baustihle, niedrig leg. Stihlke Gusselsen  |mittel bes fain | 122512 1 175] 250 3z2.0] | B0/5 M [3
Baustahle, niedrig leg. Siahle GUssaisen mittél bis fain | 192513 1 175 250 51.,0] MK BO/S N []
Baustihle, niedrig leg. Stihle Gusseisen  [grob 192542 1 175] 200 az,0| NE 356/5 4] 3
Baustihle, niedrng leg. Stihle Gusseisen  [mittel bis fain | 192544 1 175] 20,0 32,0 MK BO/S M [
Baustéhle, niedrig leg. Stdhle Gusseisen  [grob 192520 1 200] 320 51,0] NE 36/5 Q 3
Baustahle, niedrig leg. Stahbe Gusseisen  |mittal bis fain | 192521 1 2000 320 51,0] MK B/5 L &
Baustihle. niedrig leg. Siahle Gusseisen  |grob 192543 1 200] 250 51.0] MK 36/5 [#] 3
Baustihle, niedrig leg. Stihke Gusseisen  |mittel bis fein | 192545 1 200l 250[ 510 | B0/5 L 6
Baustahla, niedrig leq. Stahle Gusseisen __|grob 192525 1 250] 3z0[ 510 MK 365 o 3
Baustihle, niedrig leg. Stihle Gusseisen  |mittel bis fein | 192526 1 260] 320|510 MK, B0/5 L 3
Baustahle, niedrig leg. S1ahle Gusseisen  |sehr grob 192530 1 300 400]  51.0] MK 2411 P 5
Baustéhle, niedrig leg. Stihle Gusseisen  |sehr grob 192531 1 3000 40,0 76,0] K 241 P 5
Baustahle, niedrig leg. Stahle Gusselsen  |grab 192532 1 aoo] 400  s1.0] MK 36/5 =] 3
Baustihle. niedrig leg. Siahle Gusseisen  [grob 192533 1 300] 400 76.0] MK 36/5 [#] 3
Baustihle, niedrig leg. Siihle Gusseisen  |[mittel bis fein | 192534 1 300l 40,0 51,0 | BT B0/5 L [
Baustahle, niedrig leg. Stihle Gusseisen  |mittel bis fain | 192535 1 300 400 76,0 [NK B0/5 L [
Glas, NE-
Metalle,
Hartmetall, keramisch beschichtete Gusseisen,
Werkzeuge Kunstsiolf fain 192504 1 125] 200 32,01 SCg BO/S K 5
Glas, ME-
Metalle,
Hartmetall, keramisch beschichtete Gussaisen,
Werkzeuge Kunstsioff fein 192509 1 150] 200 32.,0] |SCq BO/S K 5
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Schleifbock
G

P F W E
o _% g [ U . RN - 2 =
dars LTy Ward Badles = ] =
Werkstolf 1 Werkstoft 2 [Anwendung | LA-Nr | Fom | § | € | 2 e = oo | ame | e |KOmAT] R = 2 ﬁmm'
= = ‘E L “m'h g = I E il
4 g g =
Glas, NE-
Metalle,
Hartrmetall, keramisch beschichtete Gussaisen,
Werkzeuge Kunstsioff fein 192518 1 175] 250 32,0 |SCqg BO'S K 5
Glas, NE-
Metalle,
Hartmetall, keramisch beschichtete Gusseisen,
Werkzeuge Hunstsioff fein 152519 1 175 250 51,0 SCqg 805 K 5
Glas, NE-
Metalle,
Hartmetall, keramisch beschichtete Gusseisen,
Werkzaeuge Kurnetsiolf fain 192548 1 175] 20,0 32,0 SCg BO/S K 5
Glas, NE-
Hartrmetall, keramisch beschichtete Metalle GG,
Werkzeuge Kunstsioff  |fein 192524 1 200 320 51.0 SCg 8IS Jot 5
Glas, NE-
Metalle,
Hartmetall, keramisch beschichtete Gusseisen,
Werkzauge Kuretsiolf fain 192549 1 2000 250 51,0 SCg 805 Jot 5
Glas, NE-
Metalle,
Hartmetall, keramisch beschichtete Gusseisen,
Werkzeuge Kurnstsiolf fein 192529 1 2500 320 51,0 15Cg BO/S Jot 5
Glas, NE-
Metalle,
Hartmedall, keramisch beschichlete Gusseisen,
Werkzeuge Kunstsioff fein 152540 1 300] 400 51.0 |SCqg BO/S Jot 5
Glas, NE-
Metalle,
Hartmedall, keramisch beschichiete Gusseisen,
Werkzeuge Kunstsioff fein 182541 1 3000 400 76,0 SCg BO/S Joot 5
Stahle, gehirntel, HSS, Werkezeugstihle,
gehartet, ungehartet mittel bis fein | 192502 1 125] 20,0 320 |Ekw 60/5 M &
Stéhle, gehartet, HS5, Werkzeugstahle, |
gehartet, ungahartet fain 192503 1 125] 200 32,0 Ekw B0M K 5
Stahle, gehartet, HSS, Werkzeugstahle, |
gehdriet, ungahérlgl mittel bis fain | 192507 1 150 20,0 32,00 Ekw B0I5 M B
Stahle, gehartel, HSS, Werkzeugstihle, |
_gah&ﬂet. ungehariet feln 192508 1 150 20,0 32,0 Ekw B K 5
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el B g | oo o] i eomae] £ & | & lossonce
Werkstodf 1 Werkstol 2 [Anwendung | LA-Nr | Form | § s E Aene ten s ik uirta - = 8 . "
x o rungs rangs T heit

Stahle, gehdrtel, HSS, Warkzeugstahle, |

_gehdriet, ungehériet mittel bis fein | 192514 1 175 250| a320] EKw 60/5 M 6
Stahle, gehdrtet, HSS, Werkzeugstahie, |

gehdret, ungehdriet mittel big figin | 192515 1 175] 250 51.0 ERw B0/5 M -]
Stahle, gehdrtet, HSS, Werkzeugstihle, |

gehartet, ungehariet fein 192516 1 175]  250| 51,0 Ekw 801 b, 5
Stihle, gehartel, HSS, Werkzeugstahle, |

gehartet, ungehartet fein 192517 1 175] 250 320 EKw 801 K 5
Stahle, gehartel, HSS, Werkzeugstahle, |

gehartet, ungehartet rmittel bis fain | 192545 1 175 2000] 32.0| Ekw B0/5 M [
Stéhle, gehdrtel, HSS, Werkzeugstihle, |

gehdriet, ungehdriet rnittel big fain | 192522 1 2000 320 51.0 EKw BO/5 il -]
Stahle, gehartet, HSS, Werkzeugstahle, | |

_gehdret, ungehdriet fiein 192523 1 2001 320 51.0 EKw B0 K 5
Stahle, gehartet, HSS, Werkzeugstahie, | |

_gehdriet, ungehdriet mittel big fiein | 192547 1 2000 250 51,0] ERKw 60/5 M 3]
Stihle, gehirtel, HSS, Werkzeugstahle, |

gehdriet, ungehdriet mittel big fiein | 192527 1 250 320 51.0 ERKw B60/5 M -]
Stahle, gehartel, HSS, Werkzeugstahle, |

_gehartet, ungehartet fein 192528 1 250] 320 S0 Ekiw B0/ K 5
Stahle, geharel, HSS, Werkzeugstahle, |

gehartet, ungehartet mittel bis fain | 192536 1 3000 400 51,0 Ekw BO/S M -]
Stahle, gehartel, HSS, Werkzeugstahle, |

gehdrtet, ungehartet rriittel bis fein | 192537 1 300]  400]  76.0 Ekw BO/S M &
Stahle, gehartet, HSS, Werkzeugstahle, | |

gehdriet, ungehdriel figin 192538 1 00| 400 S1.0 Ekw 801 K 5
Stahle, geharet, HSS, Werkzeugstahle, | |

gehdriet, ungehariet figin 192539 1 300l 400 780 EKw 801 K 5
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Legende Korn

Mormalkonnd = |NK Edalkorund pink = |EKp
Edelkorund weilt | = [Ekw | Einkristallkorund = |EKsp
Edelkarund blau | = |[Ekb  |Sinterkerund = B

Edelkorund rosa | = |[EKro  |Silicium Carbid dunkel | = |SCd
Edelkarund rubin | = |Ekdro | Silicium Carbid grin = |SCq

Topfschleifscheiben

P F G W E
: 1]

ol sl g 5| W | v | e komar| B | & | F [sesoncer

Warkstoff 1 Werkstolf 2 [Anwendung | LANe | Fom | § £ ha - e S ' = g |
o rnge- nungs- hieit

- § & sl toly e £
HSS, hochlegieries Werkzeug Stellile fein 193003 | © 100] 500|200 10,0 10.0[EKw 80/5 ] 6 silekd
HS5, homhgianaswmug Stellite fexin 183004 -] 1000 5000 200 10,0 10,0 EKw BOVS I ]
HSS, hochlegieres Werkzeug, NE-Metalle [Stellile lgin 193005 | 6 100 sn.ul 20.0 10.0 10,0/SCqg 80/5 Jol -
HSS, niedrg legiertes Werkzeug Stellite mittel bis fein | 193000 | & 100 500 200 100] _ 10.0[EKw 605 | Jot 6 [Kantenverstarkt
HSS, niedrig legiertas Werkzeug Stellite |mittel bis lein | 183001 -] 100]  s0.0] 200 10,0 10,0 EKw BO/S Jol ]
HSS, niedrg legiertes Werkzeug Stellie fein 193002 | 6 100[ 500 200 100]  10,0[EKw 805 | Jot 6
HSS, niedrig legiertas Werkzeug | Stellite fein 193006 [} 100]  so,0f 20,0 10,0 10,0]EKw BVS Jot 6 |k 1kt
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Schleiftechnik

Legende Korn

Mormalkorund = |NK Edelkorund pink = [EKp
Edelkorund weil | = |Ekw  |[Emnknstallkornund = [EKsp
Edelkorund blay | = |EKb  |Sinterkorund = |B

Edelkorund rosa | = |[Ekre  |Silicium Carbid dunkel | = |SCd
|Edelkorund rubin | = [Ekdro | Silicium Carbid grin = SCqg

Sagescharfscheiben
W

N P F G E
ol sle| o | w]| w| owm | - | £ |
Werksioff 1 Werkstoff 2 |Anwendung | LA-Nr | Form | 8 2 E 2 o o e o | Komart: | B f;! g :;m-
2| = & - - - E I 8
b £
Zwatschicht-
EkrocS1 | 8031 LS
Ekws2 | sosz | Kksz | 4 [EmmEee
HSS. hochlegieries Werkzeug Stellite fein 192002 1 150 &0 320 _ Profil 1G
HS5, hochleglernes Werkzeug Stedline fein 192003 1 150| 20 3z2n Ekp 20 L 4
HSS, hochlegiertes Werkzeug Stellite fein 192004 1 150 a0l  s20] EKp 20 L 4
HSS5, hochlegiertes Werkzeug Siellite fein 192005 1 150]  60[ 320 EKp 80 L 4
HS5, hochlegienes Werkzeug Stallite fain 192006 1 150] 100 azo| EKp 20 L 4
HSS, hochlegiertes Werkzeug Stellite mittel bis fein | 192000 1 150| 6,0 32,0 EKp &80 L 5
HSE, hochlegiertes Werkzeug Stellite mittel bis fein | 192001 1 150 10,0 az,0| EKp 60 L 3
Twaitshicht-
" . r schaibe:
HSS, hochlegiertes Werkzeug Stelite fein 192009 | 1 75| so| 20| | oy | oy | 4 - E60
|Prosi 1c
HSS, hochlegiertes Werkzeug Stallite fain 182010 1 175 60  320| Ekp 80 L 4
HSS, hochlegiertes Werkzeug Stedlite fein 192011 1 175 1000  320] EKp &0 L 4
HSS, hochlagienes Werkzeug Stallite rmitted big lein | 192007 1 175 8,0 az,0| EKp [21] L 5
HS35, hochlegienes Werkzeug Stedlite mitted bis fein | 192008 1 175] 10,0 32,0 EKp 60 L ]
Iwaischichi-
a . r schaibe:
HSS, hochlegiertes Werkzeug Stelite fein 192020 | 1 2000 100 320 e 2% | ko | @ -3 60
[Profiie
HSS, hochlegienes Werkzeug Stellite fain 182021 1 2000 1.8]  az2o| EKp &0 L 4
HSS, hochlegiertes Werkzeug Stellite fein 192022 1 2000 2o 320 EKp 80 L 4
HS5, hochleglernes Werkzeug Stellite ferim 192023 1 200| 3o =20 EKp [21] L 4
HSS, hochlegiertes Werkzeug Stallite fein 192024 1 200 40 a3zo| EKp 80 L 4
HSS, hochlegiertes Werkzeug Stellite tein 192025 1 2000 50 320 EKp 80 L 4
HSS, hachlegiertes Werkzeug Stelline fain 192026 1 2000 &0 320 EKp 80 L 4
H55, hochlegiertes Werkzauwg Stellite tein 192027 1 2000 80 320 EKp 20 L 4
HSS, hochlegiertes Werkzaug Stellite fitin 192028 1 2000 100] 320 EKp 80 L 4
HSS, hochlegieries Werkzeuy Stelline mittel bis lein | 192012 i 2000 18] azo0] EKp B0 L [
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Sagescharfscheiben

Sl &gl o[ | | om | o | oman| & - .
Warksioff 1 Warkstoll 2 |Ameendung LA-Nr | Farm =z % hae e e R s ) E g ] | .
2 - § g nege e 5 [nei
= 2 nrg 2
HSS, hochlegiertes Werkzeug Stelie mittel bis lein | 192013 1 200 20| 320 EKp 80 L 5
HSS5, hochlagiertes Werkzaug Stallita rmittel bis fein | 192014 1 2o0] 3.0  a3zo EKp &0 L 5
HSS, hochlegiertes Werkzeug Stellite mittel bis fein | 192015 1 2000 40| 320 EKp 60 L 5
HSS, hochlegiertes Werkzeug Stellie mitted bis fein | 192016 1 2000 50 320 Ekp &0 L 5
HSS, hochlegiertes Werkzaug Stellite mmittel bis fein | 192017 1 200 6.0 320 EKp 80 L 5
HSS, hochlegiertes Werkzeug Stelite mittel bis fein | 192018 1 2000 80| 320 EKp 80 L 5
HSS, hochlegieres Werkzeuy Stadlite rmitted big lein | 192019 1 2000 10,0 32,0 EKp [21] L 5
Zwatschicht-
Ekro:51 | BO:S1 L:51 [peheine:
Ekws2 | sos2 | ks2 |t [IrmEee
HSS, hochlegieres Werkzeug Stellite fegim 192031 1 2501 100] 320 _ Profil 1€
HSS, hochlegienes Werkzeug Stallite fain 192032 1 250] 10,0 320] Ekp 80 L 4
HSS, hochlegienes Werkzaog Stellite fein 192033 1 250 130 320 EKp 80 L 4
HSS, hochlegiertes Werkzeug Stellite mittel bis fein | 192029 1 250] 10.0] 320 EKp 80 L 5
HSS5, hochlegienes Werkzeug Stallite rmittel bis fein | 192030 1 250] 130 3z20] EKp &0 L [
Legende Korn
\Marrmalkorund Mk Edelkomnund pink Ekp
Edelkorund weill Ekw | Einkristallkomund Eksp
Edelkorund blay Ekb | Sinterkorund E

\Edalkomind rosa Ekro | Silicium Carbid dunkel SCd
Edelkarund rubin Ekdro | Silicium Carbid grin SCq

Abrichten

P F G w E

Sl T EIEE]E ] | § 7 [ossone
Warksioff 1 Warkstolf 2 |Anwendung LA-Nr [ Form = % E aum - - huind - ' ﬁ S .

F] Z 3 Lo '“: '“'l:' E I E heil

= E L]
Diamant-'CBM-Schlaifschaiben fein 190001 1 75l 250 1E'JfI SCd 120 2] 5
Diamant-'CEBN-Schlaifschaiban grob 190000 1 75| 250 12,7 SCd BO M 5
Diamant-/GBN-Schleifschaiban universell 190003 1 250 15,0 51,0 Ebw 10011 E &
Diamant-'CBM-Schlgifscheiben universell 190004 1 2501 200 51,0 ERw 1001 E [
Diamant-'CBN-Schlaifschaiban universall 180005 1 250] 30,0 51,01 EKw 1001 E [
Diamant-/GBMN-Schleifscheiban universell 190006 1 250 15,0 51,0 SCq 1001 H [
Diamant-'CBMN-Schlaifscheiban universell 180007 1 2501 200 51,0 SCg 1001 H [
Diamant-'CBN-Schiefscheiben univarsall 190008 1 250] 30,0 51,0 SCa 10041 H B

PL Lagerscheiben 2013/09/01 1 6/16



